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VERF EN MILIEU

Zowel verf(-restanten) als de daarbij
gebruikte oplosmiddelen worden in de
afvalfase aangemerkt als Gevaarlijk Afval.
De afvoerkosten zijn hoog en bovendien is
verf een kostbare grondstof. Twee belang-
rijke redenen om bij het omgaan met verf te
letten op verantwoord gebruik, voorkomen
van afval of zorgvuldig omgaan daarmee.

" PREVENTIE
Hoe voorkom ik verfafval? Zorgvuldigheid, kritisch kijken naar pro-
cessen en het toepassen van de nieuwste
technische ontwikkelingen dragen bij tot
Wat te doen met verfafval? ekt an oiindee s ligubalastend viefken
Bewuster omgaan met grondstoffen komt
niet alleen ten goede aan het milieu, maar
vaak ook aan het bedrijf. Preventie - aanpak
aan de bron - levert drie keer een besparing
op: bij inkoop, tijdens het spuiten en bij
afvoer van afval.

Bij verschillende bedrijven die verf verwerken
is een preventie-project uitgevoerd, waarbij
onderzoek is gedaan naar efficiente metho-
den voor vermindering van afvalstromen en
emissies. De opgedane ervaringen zijn in
deze preventie-factsheet verwerkt. Ook
wordt hierin aandacht besteed aan de afvoer
van verfafval.
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DE KEUZE VAN VERFSOORTEN
EN SPUITAPPARATUUR

WELKE VERF?

Verf bevat vaak veel vluchtige oplosmiddelen, die schadelijk
kunnen zijn voor mens en milieu. Daarom zijn alternatieven
ontwikkeld - of in ontwikkeling - zoals bijvoorbeeld high
solids die ten opzichte van conventionele verven minder
organische oplosmiddelen bevatten.

De keuze voor een bepaalde verfsoort is sterk afhankelijk
van de toepassing. Vrijwel ieder verfproduct heeft een min-
der milieubelastend alternatief.

o Violg de ontwikkelingen op het gebied van nieuwe (min-
der milieubelastende) verfsoorten, toepassingstechnie-
ken, etc. Overleg hier regelmatig over met leveranciers
van verf en apparatuur. Wie op de hoogte is van de
mogelijke alternatieven en deze toepast, kan ook zijn
klanten hierover goed informeren,

WELKE SPUITTECHNIEK?

Let bij de keuze van het applicatie-systeem op het rende-
ment van opbrengen (de transfer-efficiency). Afhankelijk van
de vorm van de voorwerpen en de uitvoering van het spui-
ten, gelden de volgende verfopbrengsten/rendementen van
de verschillende spuittechnieken:

Spuittechniek range verfophrengst
in de praktijk
* Pneumatisch
- conventioneesl 20-50%
- warm 30-60%
- elektrostatisch 40-70%
- elektrostatisch, warm 45-75%
- lagedruk (HVLF) 50-75%
* Airlessfair-mix
- conventioneal A0-70%
= Warm 45-75%
- elektrostatisch S0-80%
- glektrostatisch, warm 60-85%
* Rotatieverstuiving
- elektrostatisch, bell 75-90%
- elektrostatisch, schijf 80-95%
* Poederlak
- elektrostatisch =05%

a De HVLP-spuittechniek is een goed alternatief voor con-
ventioneel ‘handmatig’ spuiten. Het systeem is ontwik-
keld om nevelarm te spuiten. In de praktijk blijkt dat
door toepassing van HVLP spuitapparatuur in plaats van
conventioneel pneumatisch een besparing op verfver-
bruik van 10% tot 20% gehaald wordt.

REKENVOORBEELD VERFRENDEMENT

Oude situatie  Nieuwe situatie
Gewicht van de droge laag: 200 g 200 g
Vaste stof in de verf: 40% 60%
Transfer-efficiency: 33% 50%
{rendement overbrenging)
Gewicht natte laag
bedraagt dan: 500 g 333g

(= 200 g/40%) (=200 g/e0%)
Hiervoor moet
verspoten worden: 1300 g 666 g

(= 500 g/33%) (=333 g/50%)

In de oude situatie moest 1500 gram verf verspoten
worden om een verflaag van 200 gram te verkrijgen. in de
nieuwe situatie wordt slechts 666 gram verf verspoten
voor hetzelfde eindresultaat.

VOORRAADBEHEER EN
PLANNING

Afval bestaat vaak voor een deel uit magazijnrestanten, Doaor
goed voorraadbeheer en een goede planning kan de hoe-
veelheid niet-gebruikte verf tot een minimum worden
beperkt. Daarmee vermindert de hoeveelheid gevaarlijk
afval, maar ook het totale verfverbruik.

PREVENTIE-TIPS

sla voorraad op volgens het first-in-first-out systeem. Zet
nieuwe verfblikken achter oudere verfblikken en gebruik
eerst de oudere verfblikken. Hiermede wordt de kans dat
verf door veroudering onbruikbaar wordt tegengegaan,

o Uit ervaring blijkt dat meer voorraad leidt tot gemak-
zucht bij verbruik (nieuwe blikken worden sneller gepakt
terwijl aangebroken blikken worden vergeten). Koop dus
niet te ruim in. Dit geldt ook voor de uitgifte van mate-
rialen aan werknemers. Maak hergebruik van aangebro-
ken blikken makkelijk door deze te etiketteren en
overzichtelijk op te slaan.

o Koop naast grote ook kleinere verpakkingen in. Dit voor-
komt dat een blik maar half wordt verbruikt. Het bewa-
ren van gebruikte blikken brengt altijd indroogrisico's
met zich mee.

e Sluit de blikken na gebruik goed af. Zo voorkomt u
indrogen en het ontstaan van Gevaarlijk Afval,



o Registreer het verfverbruik per opdracht/product. Dit
voorkomt dat de volgende keer teveel verf wordt inge-
kocht/faangemaakt.

Probeer het aantal verschillende verfscorten, kleuren en
leveranciers te beperken. Overleg met de leverancier of
een retoursysteem voor ongeopende blikken mogelijk is.

Maak een planning waarbij zoveel mogelijk één kleur op
dezelfde dag of achter elkaar wordt toegepast. Dit
beperkt verfrestanten en vermindert het aantal schoon-
maakbeurten voor spuitapparatuur en gereedschappen.

VERANTWOORD GEBRUIK VAN VERF

Verf is een kostbare grondstof. Probeer die zo efficiént
mogelijk te gebruiken.

@ De dikte van de in &én keer op te brengen natte laag
verschilt per opbrengtechniek:
- spuiten: 30-40 mm;
- verven met kwast: £ 60 mm;
- verven met roller: 80-120 mm,

VOORBEHANDELING

Voorbehandeling is een wijd begrip dat gaat van ontlakken
of verwijderen van oude verflagen tot simpelweg het ont-
vetten voor het aanbrengen van nieuwe verflagen. Alle
aspecten met betrekking tot reinigen en ontvetten worden
behandeld in de factsheet "reinigen en ontvetten van

Het verfverlies bij kwasten en rollers bedraagt 4-6%, bij spui-
ten is dit al gauw 40%! Door een opbrengtechniek te kiezen
die een minimale laagdikte en een maximaal rendement
oplevert, is het verfverlies te beperken.

m Een goede opleiding van de werknemers is niet alleen
bepalend voor de kwaliteit van het werk. Men leert ook
efficiénter en zuiniger om te gaan met apparatuur, verf
etc.

HET OPSTELLEN VAN WERKREGELS

Voor het verantwoord omgaan met verf, oplosmiddelen en gereed-
schappen is de opstelling van duidelijke werkregels van groot belang -
evenals naleving door de werknemers. Een paar suggesties:

- {voorraad}blikken na gebruik stuiten;

- yerfrestanten en gereedschappen centraal verzamelen,

- eerst verfrastjes opmaken;

- netjes werken (hij overschenken, mengen etc.).

Zie ook de bijgevoegde poster!

metalen”. Milieu-aspecten van voorbehandelingsmethoden
zoals ontlakken, beitsen en schuren vertegenwoordigen een
dermate breed gebied van aandachtspunten dat deze in
deze factsheet buiten beschouwing worden gelaten.

SPUITEN: VOORKOMEN VAN VERFVERLIEZEN EN OPLOSMIDDEL-DAMP

VERANTWOORD GEBRUIK VAN VERF EN
VLUCHTIGE ORGANISCHE OPLOSMIDDELEN

@ Door gebruikmaking van de voor de betreffende voor-
werpen meest geschikte spuittechniek is het mogelijk
om enerzijds aanzienlijk op het verfgebruik te besparen
en anderzijds de hoeveelheid Gevaarlijk Afval belangrijk
te beperken. In de praktijk blijkt dat door toepassing
van HVLP spuitapparatuur in plaats van conventioneal
preumatisch een besparing op verfverbruik van 10% tot
20% gehaald wordt. Besparingen zijn wel afhankelijk
van de manier van werken en de vorm van de te behan-
delen voorwerpen,

) zorg voor een opstelling waarbi] zoveel mogelijk verf op
het te spuiten voorwerp komt en niet ernaast. Pas even-
tueel de breedte van de spuitstraal aan.

@ Hou bij het ontwerpen en modificeren van producten,
die een afwerking met verf behoeven, rekening met de
vorm van de producten; vermindering van bijvoorbeeld
het aantal hoeken en uitsteeksels levert een hoger spuit-
rendement op.

Hou de voorgeschreven laagdikte aan. Het aanbrengen
van teveel verf kan tot verschillende problemen leiden
en kost extra geld.

VLUCHTIGE ORGANISCHE OPLOSMIDDELEN
EN GEZONDHEID

Vluchtige erganische oplosmiddelen kunnen schadeljk zijn
voor gezondheid en milieu. Tijdens het werken met viuchtige
organische oplosmiddelen kunnen acute effecten als bedwel-
mingsverschijnselen, hoofdpijn, huid- en slijrviiesirritaties
optreden. Deze effecten verdwijnen snel na het werk. Bij
aanhoudende blootstelling kunnen chronische effecten als
geheugenverlies, overmatige vermoeidheid, waarnemings-
problemen en motorische afwijkingen ontstaan. Deze aan-
doeningen van het centrale zenuwstelsel worden aangeduid
met arganisch psychosyndroom (OPS). Het tijdstip van bloot-
stelling en het moment waarop mogelijke hersenschade
opgemerkt wordt, liggen soms jaren uitelkaar. Dit maakt het
moeilijk goede regels voor werken met oplosmiddelen op te
stellen. Om mogelijke gezondheidsrisico’s uit te sluiten en
milieuschade te voorkomen wordt, moet het verbruik en ver-
damping van oplosmiddelen zoveel mogelijk beperkt wor-
den. Let daarbij onder andere op de volgende punten:
























